
德国Mutec FS700E静电粉尘浓度检测仪的应用
一、引言
260个工人，75人死亡，185人受伤。8月2日昆山中荣金属制品有限公司（下称“中荣金属”）爆炸案留下如此惨痛的结果。一位曾在跨国化学品公司负责工厂管理的廖先生认为，企业管理者及相关部门长期忽视环境污染，轻视粉尘爆炸的危害性造成了中荣金属的沉重灾难。

如果再不吸取教训，事故还会频繁发生。在中荣金属事故发生之前，如果做好厂房的安全设计、加强员工培训、减少和控制粉尘污染，做好FS700E粉尘浓度检测那么这场事故很有可能规避，工厂的员工及家人们也就不会惨痛哀呼了。

二、粉尘爆炸威力大
这次事故凸现出来的“粉尘”二字，让人们感到惊讶，其爆炸威力难以想象。昆山市当地医院于8月2日（即爆炸当天）收留的多名患者都已面目模糊，不少人从胸部开始向上直至头部，被严重烧伤，气管处被切开。

一名该院的护士说，下午5点前做的“气切”手术就有十多例。而某报记者获得的一份名单显示，在当地未做DNA测试时，苏州100医院收留的多名患者都因气管问题而无法开口说话，难以找到亲属。后来，凭借对亲属DNA的测试，才得以确认受伤员工，烧伤严重程度可见一斑，粉尘爆炸的深切影响也由此显现。

早在1987年，哈尔滨亚麻厂也曾发生过剧烈的爆炸，死伤高达235人。当时被烧伤的女工与8月2日中荣金属这场灾难的情况很类似：双手炭化。经过5个月的专家调查与实验，认定该爆炸由于静电引爆亚麻纤维粉尘而起。

“粉尘属于很小的颗粒，但是其表面能量较高。如果粉尘累积得过多、浓度过大，一有明火就容易把粉尘所在的工厂变为一个炸药库。”廖先生对本报记者说道，易燃的粉尘不仅有轮毂金属(镁、铝粉），还有面粉、鱼粉、棉花、纸粉和塑料等。

国家安全生产监督管理总局局长、“8•2”事故调查组组长杨栋梁在会议上提及了包括企业厂房违规设计车间、间距不够、生产工艺路线过紧过密、缺乏相关粉尘浓度检测FS700E设备等多项问题，前述廖先生认为这主要是企业在前期工厂设计、平时对环保安全的重视程度不够，没有“防患于未然”所导致的。

以下总结全球各国发生的粉尘爆炸事故：
1913－1973年间美国仅工农业领域，就发生过72次比较严重的粉尘爆炸事故。

1952—1979年间，日本发生各类粉尘爆炸事故209起，伤亡共546人，其中以粉碎制粉工程和吸尘分离工程较突出，各为46起。

1965—1980年，联邦德国发生各类粉尘爆炸事故768起，其中较严重的是木粉及木制品粉尘和粮食饲料爆炸事故，分别占32%和25%。

1942年，我国本溪煤矿曾发生世界上最大的煤尘爆炸，死亡1549人，重伤246人。

1987年哈尔滨亚麻厂的亚麻尘爆炸事故，死亡58人，轻重伤177人，直接经济损失882万元。

2014年8月2日江苏昆山工厂爆炸致至少65人死亡。爆炸系因粉尘遇到明火引发的安全事故。

三、粉尘浓度检测
1、面对如此惨痛的“粉尘”事故，作为企业负责人应吸取教训，在今后生产过程中做好厂房设计，加强员工培训，在有粉尘的生产工况，应加强对粉尘浓度的检测。

介可视（北京）机电技术有限公司是国内第一家专注与固体测量领域的企业。介可视作为德国Mutec（莫特）仪器有限公司中国区办事处，给国内广大客户带来德国品牌、德国技术、德国质量的粉尘浓度检测仪FS700E。

2、德国MuTec(莫特)公司成立于1970年，至今已有40多年的历史。公司位于德国第二大城市汉堡，MuTec长久以来不断致力于微波固体流量测量领域的创新与发展。MuTec长久以来不断致力于粉尘测量领域的创新与发展。在粉尘测量方面FS700E采用了先进的测量原理和智能算法，优秀的产品设计和严格的生产工艺，以及丰富的现场经验和严谨的科学态度，从而保证了产品的性能、质量使用寿命和工作可靠性等方面，在同类市场上确立了全新的优势。

技术优势
● 清晰监测每个布袋的除尘效果

● 优化除尘器控制系统

● 提高除尘效率

● 降低袋室维护成本

● 降低工人劳动强度

● 保护除尘器下游设备安全

● 改善工厂生产及周围环境

● 促进企业实现自动化管理

四、结束语
通过使用德国Mutec静电粉尘浓度检测仪FS700E可以随时监测生产环境中的粉尘浓度，对于企业推行技术改造实施自动化运行、节能减排、降低事故发生率具有非常重要的指导意义！
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