兰炭烘干机简介 

兰炭又被称之为半焦、焦粉，是利用神府煤田盛产的优质侏罗精煤块烧制而成的，是现在一种新型的碳素材料。工业兰炭是在化工厂提炼煤焦油工业附属物。其特性是含水泥量特别高，烘干过程中容易着火，而且烘干过程中极易破碎，其水分含量难以控制。因此，烘干兰炭是国内化工、建材、水泥行业公认的技术难题。盐城大天力生产的兰炭烘干机是一种针对兰炭进行烘干提质的专用设备。兰炭烘干机在设计的时候融入了最先进的科学技术，使得兰炭烘干机提质效果好，破碎率低，安全性好。                                                                                                                                            1.兰炭烘干机性能
兰炭烘干机专为兰炭而设计，兰炭具有易破碎、易着火、含水量大三个显着特点，在以往的烘干系统中，均采用扬料烘干，导致兰炭的破碎率高，由于其易着火和水分大的特性导致不能保证烘干水分，造成下游密闭电磁炉生产电石的高能耗以及安全事故隐患。盐城大天力针对兰炭以上物理化学特性研发的专业兰炭烘干机设备具有设计科学、高效节能、操作方便、自动化程度高、占地面积小、适用范围广等特点，深受用户喜爱。
2.兰炭烘干机工作原理
在对兰炭进行烘干的过程中，湿的兰炭被输送装置输送到进料斗，然后将会由料斗通过加料机管道进入加料端。加料管道的斜度在设计的时候要大于物料的自然斜角，以便物料顺利流入烘干器内。其中兰炭烘干机的主要部分是内，中，外三层圆形滚筒，物料和热气一起进入内筒，湿的兰炭在筒体向前移动的过程中，直接或者间接地被气流给热，从而使兰炭得以烘干。之后烘干出来的兰炭会有皮带机由出料口输送出来。为了更好的对兰炭进行烘干，在滚筒的内壁上设计有抄板，他的作用就是将物料不断地扬起来和撒下，从而加快兰炭同热空气之间的接触，以便更好的传热和传质。
3.兰炭烘干机结构组成
东鼎兰炭烘干机系统主要由热源系统、打散装置、上料系统、干燥主机、出料系统、引风系统、卸料器和控制系统构成 
4.兰炭烘干机的创新特点

⑴、新型的给料、排料系统，设计更加合理。排除了供料堵塞、不连续、不均匀等现象；

⑵、兰炭烘干设备同样使用了“调心式托轮装置”，让设备使用寿命更长，极大限度的减少了设备的磨损；

⑶、采用了最先进智能化PLC自动控制系统，对于设备参数的控制可以更加精准，同时在更换物料的时候能够及时适应各种物料的要求；

⑷、设备操作简单，维护便捷，维修费用低。

5.兰炭烘干系统的设计要点

兰炭是电石生产过程中的添加物，由于采用密闭炉生产，故要严格控制兰炭水分小于1%，否则在冶炼过程中容易发生爆炸等事故；同时兰炭水分通常以内在水存在，而且水分含量较高，一般情况在20-25%左右，故烘干难度较大，另外在烘干过程中还会出现爆裂现象。针对以上特点，根据我公司生产、设计经验和试生产的情况来看，我们在设计过程中主要采取以下措施：

⑴、对于沸腾炉和燃气两用系统，必须提供足够的热源；如果按正常配置，物料经烘干后排放烟气温度正常在80-110°C左右，这样很难保证烘干机尾部对物料继续烘干；故我们采用加大沸腾炉供热能力，增加沸腾炉风帽，这样也可保证在正常烘干时烘干机尾部的排出烟气温度（约在100-160°C），也能保证兰炭烘干水分控制在<1%；

⑵、为了减少高温热源对湿物料的直接接触导致爆裂的状况，我们在烘干机和沸腾炉之间设计一进料罩，主要为降低烟气和湿物料接触的温度，同时在下料管上增设缓冲装置，使得烟气对物料有一个预热过程，防止高温烟气和低温湿料直接接触导致爆裂；同时设计一进料罩可以增加沸腾炉顶的强度，也方便下料管的检修,提高工人检修的可操作性；

⑶、延长烘干机筒体长度，采用变频调速，增加物料在烘干机内的烘干时间；

⑷、在烘干机筒体内部设计集料缓冲装置，内筒内增设集料板，当物料随着烘干机的转动被带到高处，在下落过程中物料不会直接落到烘干机底部，而会下落到集料板上，在筒体回转过程中，物料再由集料板下落到筒体，这样可降低兰炭下降高度，防止高度太大导致兰炭破碎；

⑸、烘干机筒体采用我公司的专利技术，中、外筒体设计成可拆卸结构，可以方便检修更换扬料板；

⑹、在烘干机出料罩部分，由于筒体直径较大，出料罩的空间也非常大，兰炭随着烘干机筒体的转动被排出筒体，同时也被带到一定的高度，当落下时容易导致兰炭破碎；故我们在设计烘干机时，在出料罩内部设计多块接料板，当兰炭被排除烘干机时，它们会落到高差在300-400毫米的接料板上，然后再滑到第二块接料板上，这样即可保证兰炭不会因落料高差而导致兰炭破碎；

⑺、在除尘系统采用一级旋风除尘+二级脉冲布袋除尘，在设备选型时要增加设备排风量，整个烘干系统的风速也被提高，使得烘干出来的水分及时被抽走，也使得烘干机被增长后都能起到烘干的效果;同时采用气箱脉冲除尘器，和行喷脉冲除尘器相比具有结构简单维护方便等优点,而一般企业采用行喷时喷吹管孔很难对准布袋中心,结果导致布袋口容易被吹坏,而且进行换袋检修时是非常困难的。

6. 兰炭烘干机案例展示
	序号
	客户名称
	物料
	安装地点
	建设规模

	1
	中特首诺（北京）冶金科技有限公司(运行中)
	焦炭粉
	甘肃嘉峪关
	400T/D  

	2
	盐城市苏宏电力燃料有限公司(运行中)
	褐煤、煤泥
	江苏扬州
	1000T/D+1000T/D

	3
	张家口市同盛物资商贸有限公司(运行中)
	褐煤
	河北张家口
	1000T/D设备改造

	4
	沛县福地煤炭销售有限公司(运行中)
	褐煤
	丹东东港
	1000T/D×4设备改造

	5
	沈煤集团鸡西盛隆矿业(运行中)
	原煤
	黑龙江鸡西
	2000T/D

	6
	鄂尔多斯市潮脑梁煤炭有限公司(运行中)
	原煤、精煤
	内蒙古达拉特旗
	5000T/D

	7
	鄂尔多斯市鑫宇隆煤炭经销有限公司(运行中)
	原煤
	内蒙古达拉特旗
	1000T/D

	8
	平顶山市亿佳煤香贸易有限公司(运行中)
	蒙煤、煤泥
	河南平顶山
	500T/D


