关于TL系列粉煤灰用组合式选粉机的说明

TL粉煤灰专用选粉机，是我公司针对粉煤灰松散状态下分散性好、比重小的特点开发的，采用了流态化预悬浮双撒料技术，快速形成松散的均匀料幕，分级流场科学合理，分选效率高，具有自主知识产权的新一代高效分级设备。其分级效率达到90%以上，料气比达到2.0～2.5Kg/m3干空气。

TL系列高效超细选粉机集涡流式、离心式、旋风式优点于一体,主要用于闭路系统,具有选粉效率高、投资少、基建规模小、产品细度调节方便等特点,是提高产质量,降低能耗的理想设备. 
一.结构特性
（1）采用螺旋桨撒料盘。既具有撒料作用又产生上升气流撒料叶面上的物料颗粒沸腾而起，呈分散状态，可使物料颗粒增加分级、分散性能。
（2）分级原理先进，采用重力分级和离心分级双重分级力场，物料在分级室内，在较强的旋流及切向剪切的作用下，物料分散性好且分级强度高，分级效率高，各分选物料都经过分级界面分明的选粉区，各部分的选粉条件稳定不变，故分级精度高。
（3）采用下笼形转子，可帮助积料颗粒重新扬起，增加分级能力，有效减少粗粉中细粉含量。
(4)采用了调速电机调节主轴转速,细度调节方便,灵敏可靠,且调节范围宽。
（5）优化设计了选粉区，提升区的空间范围，提高了选粉效率。
（6）新设计了旋风筒进风口的蜗牛角，加设了导风板，新研制了旋风筒套筒结构，使得流体阻力减少，提高旋风筒的集尘效率。
（7）在机内优化设计了多种防结露装置，抗结露效果好。

二.设备结构示意图如下:


1、调速电机 2、主轴 3、分岔风筒 4、旋风筒 5、观察门6、选粉室
 7、分级圈 8、撒料室 9、滴流装置 10、粗粉收集筒11、收集筒
 12、主进风管 13、减振风机 14、插板门 15、调节阀 16、回风管

三、技术参数:

1.型号：TL800
2.选粉室直径Φ2600mm

3.最大喂料量：（t/h）  150-200t/h    
4.细度   ≤0.03以下

5.设备重量：21T

6.配套设备：主轴调速18.5KW 一台

7.风机  4-72      12 一台

8.风机电机      55KW一台

四．技术指标：

新上TL800型高效组合式选粉机产量在50-60T/H以上，细度0.03以下,比表4000以上.选粉效率在85%以上。
五、设备包括

选粉机主机、风机一台、电机两台、锁风阀、管道连接件等全套。

辅助设备:提升及空气斜槽。

库顶除尘器TLMC-60（单机）

非标由需方自备.

六、设备估价

1.选粉机全套设备总价27.5万/台套，不包括运费。

其中:

选粉机主体                          23万

风机                                3.0万

风机电机                            1.5万

2.辅助设备：

2.1NE50入料提升机（高度比选粉机高3-5米）  10米高是8万（增减1米为2000元）

2.2NE50入库提升机高28米（高度待定）     12万。
2.3空气斜槽：输送能力50-60T/H，1500元/米。（具体由业主确定）

2.4库顶除尘器：TLMC-60（处理风量在6000-8000m3/h）  3万元/台。

七、供方承诺

供方免费指导安装调试，直至达产达标；

免费包修2年，2年内有大于200元/件由供方承担；

设备签订25天供货.

以上说明仅供参考。

盐城市大天力水泥机械制造有限公司

     2014年5月22日

            联系电话: 051588248799      13905106383

附:设备安装工艺流程图.
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