煤矿井下钢塑复合网生产线型号规格：
	焊头工位 
	HJM-12-3 
	HJM-16-4 
	HJM-24-6 
	HJM-32-8 

	焊接头位数
	12 unit
	16 unit
	24 unit
	32 unit

	最大输出功率
	31.2KW
	41.6.4KW
	62.4KW
	83.2KW

	超声波输出功率
	15.6KW
	20.8KW
	31.2KW
	41.6KW

	设备外形尺寸
	4.5*1.76*2.46
	5.5*1.76*2.46
	7.5*1.1.76*2.46
	9.5*1.76*2.46

	设备重量
	3.5TONS
	4.8TONGS
	5.7TONS
	7.5TONS

	额定输入电压
	AC380V      N 50-60HZ

	额定输入压力
	0.8~0.10MPa 

	空气压力容器
	≥2.5~3.0/min

	气压流量
	1.5~2.0M3
	2.5~3.0M3

	横向焊接点间距
	50mm-80mm-125mm-150mm-200mm--3000

	纵向焊接点间距
	50mm-150mm

	整机焊宽度
	3m
	4m
	6m
	8

	 
	 
	 
	 
	 


需要定制加工的详情请咨询：021-59546667，,18017923790

设备特点：
 我公司制造煤矿支护网机生产设备，是由多台超声波塑料焊接机组合而成 采用进口PLC控制具有如下先进特点：
★触摸屏显示及参数设定, 原装进口压电陶瓷换能器，输出强劲稳定。
★全中文菜单，操作简便。
★模具水平可调式设计，调模快速便捷。
★新型功率放大电路，功率更强劲，换能器更耐用，
★频率自动跟踪，多种参数设置。 自动化程度高，在国内同类产品生产中处于领先地位。
 煤矿煤矿井下钢塑复合网生产线主要技术指标如下：

 1．单边极限抗拉≥4800N；2．产品极限延伸率≤5%；3．节点极限剥离力≥200N；4．产品离焰熄灭时间≤10s（阻燃性能）；5．产品表面电阻值≤1×109Ω（抗静电性能）；6．网眼尺寸50×50mm～60×60mm（双向可调）；7．产品宽幅0.8m～4.0m（可调）

 注：（本厂主要制造煤矿支护网机）对该项目感兴趣的朋友请与我们联系
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