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一. 工程概况
为了保护我们的生存环境，保护我们的有限水资源，同时也为了使企业能更好地生存和持续地发展，为创造更好的环境效益和社会效益，严格执行国家环保“三同时”制度，继续保持良好的企业形象，企业拟建废水处理站一座。利用技术先进，运行、维护简单，效果稳定的处理系统消减污染，以使废水达到国家环保要求排放。

受该企业委托，我公司对该废水治理进行设计，本着实事求是、真诚合作的原则，我公司根据同类废水的治理经验，在经过大量的文献参阅、专业技术人员的认真探讨后拟成了本设计方案，恭请各级领导和专家审查并提出宝贵意见，希望能够贡献我们的技术和力量。
二．设计依据、规范、范围及原则

2.1设计依据及规范
1）建设单位提供的污水水质、水量和要求等基础资料
2）《畜禽养殖业污染物排放标准》
3）《室外排水设计规范1997年修订》（GBJ14-1987）
4）《给水排水工程结构设计规范》（GBJ69-84）
5）《给水排水设计手册》（1~11册）
6）《建筑给水排水设计规范》（GBJ15-1988）
7）《中华人民共和国环境保护法》（1989年12月）
8）《中华人民共和国水污染防治法》（1984年5月）
9）《低压配电装置及线路设计规范》（GB50054-92）
2.2编制原则

1）认真贯彻“全面规划、合理布局、综合利用、化害为利、保护环境、安全节能、技术先进、造福民众”的基本方针。从全局出发，根据工程规模、经济效益、环境效益和社会效益，通过全面论证，做到实实在在的保护环境、技术先进、经济合理、安全适用；

2）走可持续发展的道路，坚持节能、清洁生产和总量控制的原则；

3）采用工艺先进、稳定可靠、管理方便的污水处理技术，以节约投资，降低运行费用；

4）设计必须选择符合使用要求的处理工艺、构筑物（建筑物）形式、主要设备、设计标准和设计参数等，最大限度地满足使用的需要，以保证废水处理厂功能的实现；

5）设计所选用的原始数据必须可靠、准确，并保证必要的安全系数；

6）设计中一方面尽可能采用合理工艺降低工程造价，选用质优价廉的设备；另一方面又必须保证在工程建成投入使用后，运行费用较低，取得最大的经济效益、环境效益，真正达到使用效果；

7）设计中必须根据生产的需要和允许条件，在经济合理的原则下，尽可能采用能耗低、故障率低的设备。在机械化、自动化与仪表化程度方面，要从实际出发，根据工艺需要和具体设备的供应情况，妥善确定；

8）废水处理厂注意绿化。绿化的方式应和整个企业的环境相协调；

9）认真贯彻执行国家和地方有关部门制定的现行有关标准、规范和规定。

2.3编制范围

1）从污水处理进水口开始到处理设备的排放口为止；

2）污水工程的工艺流程，工艺设备选型，工艺设备的布置，电气控制等设计工作；

3）污水处理工程的建筑物、构筑物设计；

4）污水工程的动力配线，由业主将主电引至污水工程的配电控制箱，配电控制箱至各电器使用点将由我公司负责；

5）不包括废水的收集管网及废水排出界区的外排水管网。

三．设计水量与水质

3.1设计水量

根据贵公司提供的基础资料，该工程污水主要来源于养猪厂内的冲洗废水，废水现有水量为150T/D，故小时设计水量为7T/H左右。
3.2设计水质

1）废水性质为生产废水

PH：


        6～9

NH3-N：



    ≤450mg/L 

BOD5：




 ≤3500mg/L

SS：




 ≤5000mg/L

CODcr：



 ≤6500mg/L

2）设计出水水质

PH：


        6～9

BOD5：




 150mg/L

NH3-N：



     80mg/L

SS：




 200mg/L

CODcr：



 400mg/L

废水处理站出水水质执行《畜禽养殖业污染物排放标准》

四．污水处理工艺流程

4.1污水水量与水质情况分析

由于污水来水存在一定的不均匀程度，因此必须考虑设置均质均量的调节池。

4.2污水处理工艺方案选择思路

根据上述进出水水量水质情况，我方考虑污水处理工艺的选择必须依照如下思路：

（1）根据本工程污水的水量和水质，总体思路采用较成熟可靠的处理工艺；同时采用格栅拦截、固液分离等辅助处理工艺。

（2）首先通过均质过程，使污水水质、水量稳定，减轻后续生物处理的冲击负荷。同时降解水中部分难溶有机物。

（3）工艺流程简捷、工程造价低、运行经济、便于管理。

4.3污水处理工艺示意









4.4工艺流程简述

污水先进入格栅井，在格栅池中去除水中较大的悬浮物和漂浮物，出水至初沉池,初沉池出水进至调节池。调节池主要起到调节水量与均衡水质的作用。
上流式厌氧污泥床简称UASB反应器，它是由荷兰农业大学的Lettinga教授等研究开发的，它的出现是20世纪70年代厌氧处理技术的重大突破。生物的厌氧发酵分为四个阶段，水解阶段、酸化阶段、酸性衰退阶段及甲烷化阶段，固体物质降解为溶解性物质。大分子物质降解为水分子物质。

在UASB厌氧反应器的底部是浓度较高的污泥层，称污泥床，在污泥床上部是浓度较低的悬浮污泥层，通常把污泥层和悬浮污泥层统称为反应区，在反应区上部设气、液、固三相分离器。运行时，污水由污泥床底部进入，与污泥床中的污泥进行混合接触，微生物分解污水中的有机物产生沼气，微小沼气泡在上升过程中，不断合并逐渐形成较大的气泡。由于气泡上升产生较强烈的搅动，在污泥床上部形成悬浮污泥层。污水经泵提升至该反应器后，污水由池底向上流动，经细菌形成的污泥层时，污泥层对悬浮物、有机物进行截留吸附、生物学絮凝、生物降解作用，使污水在降解COD的同时也得以澄清。

UASB厌氧反应器的基本功能分区组成及其作用：（1）进配水区：该区的主要功能是污水在过水断面布水均匀，避免产生涌流及死水区，并在升流过程中，起混合作用。（2）反应区：该区由生物颗粒污泥床及絮状污泥组成，是截留、吸附、降解有机物的关键部位。（3）三相分离器：它的主要功能是进行固体（反应器中的污泥）、气体（反应过程中产生的沼气）和液体（被处理的污水）等三相加以分离，将沼气引入集气室将固体颗粒导入反应区，将处理后污水引入排水渠。在三种分离功能中，核心的问题是完成固液分离，将上浮的污泥固体截留下来，返回反应区，同时改善水质。（4）排水系统：其作用是把沉淀区处理过的水均匀的收集并排出反应器外，通常由出水槽引出。（5）气室：又称集气罩，主要是收集生物气（沼气）。（6）排气系统装置：水封系统的功能是控制三相分离器的集气罩中气液两相界面的高度，是保证集气罩出气管在反应器运行过程中不被淹没、运行稳定并将沼气及时排出反应室，以及防止浮渣堵塞等问题的关键；气体收集装置能够有效的收集产生的沼气，同时保持正常的气液界面。沼气经水封罐收集后，可直接外排。

UASB厌氧反应器出水中SS含量较高，因此在UASB厌氧反应器后设置一座沉淀池，去除水中部分SS，经沉淀后的污水进入水解酸化池。沉淀下来的的污泥排入污泥浓缩池。

废水在水解酸化池中通过酸化水解的兼氧环境，将污水中难以降解的大分子有机物分解为易降解的小分子污染物，以提高后续单元的处理效率。处理后进入接触氧化池，在接触氧化池中，设置了具有极大表面积的弹性立体弹性填料，可以附着生长大量的具有活性的生物膜，不断曝气形成好氧生物作用环境，生物作用使小分子的有机物被分解。经接触氧化池充分处理后，污水中的有机物的总去除率在90%以上，基本能达到排放标准，但是池中微生物的量很大，因此SS含量很高，设置沉淀池分离污泥。经固液分离后废水进入中间水池，由中间水泵提升进入BAF滤池。
曝气生物滤池（BAF，Biological Aerated Filter）也叫淹没式曝气生物滤池（SBAF，Submerged Bio-logical Aerated Filter），其工艺原理为，在BAF系统中装填一定量粒径较小的粒状滤料，滤料表面生长着高活性的生物膜，BAF系统内部设置曝气系统。污水流经时，利用滤料的高比表面积带来的高浓度生物膜的氧化降解能力对污水进行快速净化，此为生物氧化降解过程；同时，污水流经时，滤料呈压实状态，利用滤料粒径较小的特点及生物膜的生物絮凝作用，截留污水中的悬浮物，且保证脱落的生物膜不会随水漂出，此为截留作用；运行一定时间后，因水头损失的增加，需对BAF系统进行反冲洗，以释放截留的悬浮物以及更新生物膜，此为反冲洗过程。
BAF从20世纪初开始进行研究，于80年代末基本成型，后不断改进，并开发出多种形式。在开发过程中，充分借鉴了污水处理接触氧化法和给水快滤池的设计思路，集曝气、高滤速、截留悬浮物、定期反冲洗等特点于一体。因此BAF系统在低温运行条件下对有机物也有较高的去除率。

4.5污泥处理系统

4.5.1污泥性质分析

本污水处理过程中产生的污泥主要为生物沉淀污泥和化学污泥。

4.5.2污泥处理工艺方案的比较

污泥是污水处理过程的产物，是整个污水处理厂的重要组成部分，处理目的在于降低污泥含水率，减少污泥体积，达到性质稳定，并为进一步处置创造条件。

4.5.3化学污泥处理总体流程选择

污泥处理的一般流程为：浓缩→消化→脱水→干化→处置。

考虑到若采用消化处理，需增加消化池、加热系统、搅拌、沼气处理等一系列构筑物及设备，投资增加，经济效益差。因此本设计不考虑污泥的消化处理。

4.5.4污泥脱水方式的选择

目前国内污泥脱水装置主要有以下几种形式：

◎ 真空过滤

真空过滤脱水机可以连续处理，自动控制，但其附属设备多，过滤滤布需定期反冲清洗，操作工序复杂，滤布亦容易堵塞，脱水后污泥含水率高，一般仅用于消化污泥脱水，故本工程不宜采用。
◎ 箱式压滤机

箱式压滤脱水效果好，经脱水后污泥含水率较低，只能间歇操作。箱式压滤设备费用适中，电机功率小、运行费用一般。适用于各类污水处理工程。

◎ 污泥干化池

严格来说，污泥干化池应叫做污泥过滤场，因本污水处理站产生的污泥粘度大，与水不容易分离。另污泥干化池占地面积大，泥水分离效率较低，污泥清理不方便，故在本工艺设计中不予采纳。

◎ 带式过滤

带式压滤机污水脱水设备，滤带可回转，连续工作，但价格较贵。

4.5.5污泥处理与处置方案的确定

综合上述分析，本工程污水脱水采用箱式压滤机，经箱式压滤机处理的污泥含水率为75%左右。干化的污泥然后外运。

五．废水处理工艺设计

5.1格栅井

本污水处理工艺设计中，因废水量较大，废水中含有悬浮物、漂浮物，这些物质容易积累并最终堵塞工艺设备和构筑物，所以必须采用拦截设备。本工艺设置格栅井一座。位于进水管路上，在本工艺设计范围内。
设计水量：






150m3/d

外形尺寸：






600×600×800mm

材    质：






钢筋混凝土

数    量：






1座

配  套：







人工格栅

规    格：






500×500mm

间    距：






5mm

数    量：






1件

5.2调节池

废水来水水质、水量不均匀度极高，为使后续处理工序长期稳定运行，避免水量冲击导致处理效率和处理稳定性降低，需设置具有调节水质、水量和污水收集功能的调节池一座。

设计水量：






150m3/d

有效容积：






41m3
停留时间：






6.0h
外形尺寸：






6000×3000×3500mm

有效高度：






3000mm

结    构：






钢筋混凝土
数    量：






1座

② 污水提升泵

型    号：





   25WQ8-22-1.1

型     式：




   潜水泵

流    量：





   Q=8m3/h

扬    程：





   H=22m

功    率：





   N=1.1kw

数    量：






2台(一用一备)

③ 液位控制器






2只

5.3 初沉池

设计水量：



 
       150m3/d

结    构：




       钢筋混凝土

外形尺寸：




       3000×3000×3500mm

有效水深：




       3000mm

表面负荷：



    
    1.25m3/m2.h

有效容积：



    
    18m3
5.4 UASB反应器

在无分子氧条件下，通过厌氧微生物（包括兼氧微生物）的作用，将污水中的各种复杂有机物分解转化成甲烷和二氧化碳，使污水得到初步净化。

◎ 设计参数

设计水量：





150m3/d

数    量：





1只

池    形：





圆  形

设计温度：





25℃±2℃
PH值范围：




6.8～7.2

设计容积负荷：



3.50kgCOD/m3·d

有效容积：





99m3
上升流速：





0.6～0.9m/h

单座尺寸：





￠3400×12000mm

材    质：





Q235A
数    量：





1座

配    置：





① 三相分离器1套

② 布水系统1套

5.4中沉池

经过UASB厌氧反应器处理后的污水自流进入沉淀池，在沉淀池中悬浮物质（脱落的生物膜）在重力作用下下沉，沉到沉淀池的底部，通过污泥泵排入污泥浓缩池。

◎ 设计参数

设计水量：



 
       150m3/d

结    构：




       钢筋混凝土
外形尺寸：




       3000×3000×3000mm

有效水深：




       2500mm

表面负荷：



    
    1.72m3/m2.h

有效容积：



    
    20m3
5.5水解酸化池

水解酸化池在兼氧的条件下将难生物降解的高分子有机物断链水解成小分子、易降解有机物。本水解酸化池与理论上的厌氧反应器具有根本上的区别，厌氧反应器有酸化和产甲烷反应，本水解酸化池只控制到酸化水解阶段。

水解酸化池设置一座，材质钢砼结构。

◎ 设计参数

设计水量：





150m3/d

停留时间：





4.5 h

有效容积：





33m3
外形尺寸：





5000×3000×3500mm

材    质：





钢砼结构
数    量：





1座

配  套：

◎ 弹性填料

填    料：





JYD立体弹性填料

填料直径：





Ф150（mm）

数    量：





22m3
束间距离：





0.2m
单位重量：





6.37 kg/m3.池容

成膜重量：





93.7～108.7 kg/m3.池容

供 应 商：              

宜兴瑞宇

5.6接触氧化池

接触氧化工艺需配固定床或浮动床填料，具有负荷高、不产生污泥膨胀、设施体积小、运行稳定可靠、管理方便等优点，一般适用于小型污水站。接解氧化池出水进入二级水解好氧池。接触氧化池内溶解氧控制在3.0g/L以上，整个生化处理过程是依赖于附着在填料上的多种微生物来完成的。

◎ 设计参数

设计水量：





150m3/d

停留时间：





16.0h

有效容积：





100m3
材    质：




    钢砼结构
外形尺寸：





16000×3000×3500
数    量：





1座

配  套：

① 曝气系统

曝气头型式：




微孔曝气

规    格：





D215

数    量：                  120个

氧利用率：





18.4-27.7%

充氧能力：





0.136～0.248kgO2/m.h

曝气阻力：





180-280mmH2O

② 弹性填料

填    料：





JYD立体弹性填料

填料直径：





Ф150mm

数    量：





120m3
束间距离：





0.2m

单位重量：





6.37 kg/m3.池子

成膜重量：





93.7～108.7 kg/m3.池子
③ 配套回流泵

型    号：





25WQ8-22-1.1

型     式：




潜水泵

流    量：





Q=8m3/h

扬    程：





H=22m

功    率：





N=1.1kw

数    量：





2台

5.7终沉池

经过水解、接触氧化处理后的污水自流进入终沉池，在终沉池中悬浮物质（脱落的生物膜）下沉，沉到终沉池的底部，通过重力排入污泥浓缩池。

◎ 设计参数

设计水量：



 
       150m3/d

材    质：




       钢砼结构
外形尺寸：




       4000×3000×3500mm

有效水深：




       2500mm

有效容积：



    
    26m3
5.8中间水池

终沉池出水进入中间水池，由中间水泵提升至BAF滤池进行深度处理。

◎ 设计参数

设计水量：





   150m3/d

停留时间：





   1.2h

有效容积：





   9m3
材    质：





   钢砼结构
外形尺寸：





   1500×3000×3500mm

数    量：





   1座

配套：







   污水提升泵

型    号：





   25WQ8-22-1.1

型     式：




   潜水泵

流    量：





   Q=8m3/h

扬    程：





   H=22m

功    率：





   N=1.1kw

数    量：





   2台

5.9 BAF滤池

曝气生物滤池的主要特点是采用粒径较小的粒状材料作为滤料，滤料浸没在水中，利用鼓风曝气供氧。滤料层起两方面的作用，一是作为微生物的载体，与一般的生物滤池相比，由于具有更大的比表面积，污水与生物膜实际的接触时间长，可使生物化学反应进行得更为彻底；二是可作为过滤介质，截留进水中的悬浮固体和新形成的生物固体，从而省去其他生物处理法中的二次沉淀池，取得优质的出水。

中间水池出水经提升后，水流自下而上通过滤池滤料层，由工艺用气风机，从底部鼓入空气，提供生物化学反应所需的氧。出水进入缓冲水池，在缓冲水池内贮存一次反冲一座滤池所需的反冲洗水量。曝气生物滤池经过一段时间的运行，滤层中的固体物质，包括进水中被截留的悬浮固体和新形成的生物固体，逐渐增多，引起水头损失增加，需要对滤层进行反冲洗，以清除大量多余的固体物质。反冲洗采用气、水反冲洗的方式。

设计水量：




150m3/d

设计容积负荷：



2.5kgCOD/m3.d

反洗方式：




气水反冲洗

填料容积：




18m3
外形尺寸：




4000×3000×3500mm

数    量：




1座

气 水 比：




（3~5）∶1
配套：反洗水泵

型    号：





25WQ8-22-1.1

型     式：




潜水泵

流    量：





Q=8m3/h

扬    程：





H=22m

功    率：





N=1.1kw

数    量：





2台

5.11清水池

清水池主要用于储存达标排放后的废水。

设计水量：





150m3/d

有效容积：





10m3
停留时间：





2.0h
外形尺寸：





1500×3000×3500mm

材    质：





钢砼结构
数    量：





1座

5.12污泥浓缩池

沉淀池的污泥定期排入污泥浓缩内，进行浓缩处理。浓缩池上清液回流至调节池进行再处理。﹙浓缩后的污泥用压滤机进行压滤，渗滤液排到调节池进行再处理﹚可用。

◎ 设计参数

设计水量：




 150m3/d

有效容积：




 18m3
外形尺寸：




 4000×3000×3500mm

材    质：




钢砼结构
数    量：




 1座
5.13箱式压滤机（可用）

箱式压滤机是间隙操作的加压过滤设备，广泛应用于化工、冶金、制药、食品、印染、环境保护（污水、淤泥处理）等行业各类悬浮液的固液分离。自动具有自动压紧和拉开板框的功能，并且滤室装有压榨隔膜，比不带压榨隔膜的滤饼含水率降低10%左右。

本公司设计的箱式压滤机采用点状凸圆锥台体设计，模压成型，过滤面积大，滤速快，过滤周期短，极大地提高了工作效率和经济效益。其化学性能稳定，抗腐蚀性强，耐酸、碱、盐和极性溶剂，无毒、无味、重量轻、强度强、拉板轻松、卸料和更换滤布方便。

型    号：             XAMJ5/630-UBK
过滤面积：             5m2

外框尺寸：             630×630mm

板    厚：             50mm

滤室数量：             8个

外形尺寸：



1850×870×1000mm

5.14污泥螺杆泵（可用）
污泥泵选用G型单螺杆泵，单螺杆泵是按迥转啮合容积式原理工作的新型泵种，主要工作部件是偏心螺杆（转子）和固定的衬套（定子）。

型   号：




G30-1

流   量：




5m3/h

扬   程：




60m

转   速：




960r/min

功   率：




2.2KW

5.15氧化风机

型    号：



WSR-100

型    式：



回转式鼓风机

风    量：



6.0m3/min

风    压：



0.035MPa

功    率：



5.5kw

转    速：



1460rpm

数    量：



2台

产    地：



江苏

六．主要构筑物及设备一览表
6.1主要构筑物一览表

	序号
	构筑物名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	格栅井
	600×600×800mm
	座
	1
	钢砼结构

	2
	调节池
	6000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	3
	初沉池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	4
	设备间
	3000×8000×3000mm
	间
	1
	砖混结构

	5
	中沉池
	3000×3000×3000mm
	座
	1
	钢砼结构

	6
	水解池
	5000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	7
	氧化池
	16000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	8
	终沉池
	4000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	9
	中间水池清水池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	10
	BAF生物滤池
	4000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	11
	污泥浓缩池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构


6.2主要设备一览表

	序号
	主要设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	人工格栅
	500×500mm
	台
	1
	碳钢

	2
	液位控制器
	浮球控制
	只
	2
	

	3
	污水提升泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	N=1.1kw

	4
	初沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	

	5
	初沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	

	6
	PAC加药装置
	WA-0.5
	套
	1
	PE

	7
	PAM加药装置
	WA-0.5
	套
	1
	PE

	8
	UASB反应器
	￠3400×12000mm
	台
	1
	Q235A

	9
	UASB三相分离器
	1500mm
	套
	1
	Q235-A

	10
	UASB布水系统
	脉冲布水
	套
	1
	

	11
	UASB填料及支架
	Φ150mm
	套
	1
	组合填料

	12
	污水回流泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	N=1.1kw

	13
	反冲洗水泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	N=1.1kw

	15
	中沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	

	16
	中沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	

	17
	中沉池填料
	六角蜂窝填料
	m3
	9
	

	17
	水解池填料及支架
	Φ150mm
	m3
	22
	弹性填料

	18
	氧化池填料及支架
	Φ150mm
	m3
	120
	弹性填料

	19
	氧化池曝气系统
	Φ215mm
	套
	120
	微孔曝气

	20
	终沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	

	21
	终沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	

	22
	中间水泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	N=1.1kw

	23
	BAF滤料
	陶粒
	m ³
	10
	

	24
	BAF布水系统
	ABS母支管布水
	套
	1
	

	25
	BAF布气系统
	ABS母支管布气
	套
	1
	

	26
	BAF排水系统
	滤板+滤帽
	套
	1
	

	27
	氧化风机
	WSR-100P=0.035Mpa Q=6.0m3/min
	台
	2
	N=5.5KW

	28
	系统管阀件
	
	套
	1
	

	29
	电气控制系统
	
	套
	1
	

	30
	系统电线电缆
	
	套
	1
	

	
	
	
	
	
	


七．平面布置、高程布置及电气说明

7.1平面布置

◇ 充分利用原有场地，尽量节省占地，降低造价。

◇ 与厂区整体绿化结合，和周围环境协调一致、整体美观。

◇ 满足规范对各处理建筑物平面布置要求。

7.2高程布置

◇ 在满足平面布置前提下，尽量减少埋深，降低造价。

◇ 尽量考虑污水重力流，减少泵提升次数，降低运行费用。
7.3配电及装机容量

7.3.1设计原则

◇ 为确保安全，本设计中采用三相五线制线路（采用TN-S系统），电源进线接零线N与接地线PE相连。所有污水处理系统的设备金属外壳均与PE线相连。

◇ 为使污水处理工程调试后正常工作，确保污水处理效果，本系统的低压供电系统采作双进线，即设置一路备用电源，采用人工切换。
7.3.2控制方式

◇ 根据工艺要求，对污水提升等系统中的主要环节可进行集中控制及现场控制，污水池内的水位采用浮球开关传递信号，以达到液位自动控制的目的。

◇ 一旦自动控制失灵或变更使用工艺时，本系统可进行手动控制，工作状态以信号灯观察运行正常与否。

◇ 为了减少操作的劳动强度，并实现操作自动化、机械化，要求水泵和风机能定时自动切换；当其中之一发生故障时，能进行声光报警，并自动切换另一台工作。当集水池内水位达到最低水位以下时，水泵能自动停止工作；当调节池水位达到最高水位时，进行声光报警，并自动启动备用泵工作。无备用设备的电机能根据确定的工艺时间按时启动和及时关闭，计量泵等设备可根据工作对象的工作情况确定是否工作、何时工作、怎样工作。

7.3.3装置及装机容量

（1）管 线

动力线管采用镀锌管或焊接管。管道连接必须焊跨越，良好接地。所有配出线用VV电缆。信号线用KVV型电缆。

（2）本设计动力装机容量为12.84kw，工艺额定容量为22.24kw。
配备动力一览表

	序号
	用电设备名称
	规格型号
	数量
	单机

功率
	运行

功率
	装机

功率

	1
	污水提升泵
	25WQ8-22-1.1
	2台
	1.10
	1.10
	2.20

	2
	中间水泵
	25WQ8-22-1.1
	2台
	1.10
	1.10
	2.20

	3
	回流水泵
	25WQ8-22-1.1
	2台
	1.10
	1.10
	2.20

	4
	反洗水泵
	25WQ8-22-1.1
	2台
	1.10
	1.10
	2.20

	5
	螺杆泵
	G30-1
	1台
	2.20
	2.20
	2.20

	6
	氧化风机
	BK100
	2台
	5.00
	5.00
	10.00

	7
	加药装置
	WA-0.5
	2套
	0.62
	1.24
	1.24

	8
	合  计
	
	
	
	12.84
	22.24


八．管材及防腐、防渗措施

8.1管材

污水管、污泥管、空气管等工艺管道主要采用镀锌钢管或经防腐处理的钢管，使用寿命长，曝气管、加药管道采用U-PVC 或ABS管，以便于安装维修和保养。各种管道的管径根据工艺计算而定。

8.2防腐措施

小口径管道（管径≤DN150mm）以下均采用U-PVC管或镀锌、焊接钢管。

大口径管道（管径>DN150mm ）以上采用焊接钢管，并管壁外涂三道、内壁涂两道环氧煤沥青以加强防腐。

所采用的铸铁阀门外涂2道环氧树脂漆以加强防腐。

8.3防渗措施

本污水处理站设计的构筑物主要采用钢筋混凝土结构，为避免地下水渗入或污水渗出，构筑物采用抗渗结构，抗渗等级S6，在池体内壁用壁厚20mm厚1:2水泥沙浆粉刷，池外壁涂防水涂料。
九．运行成本及效益分析

9.1主要运行成本

9.1.1基本参数

◇ 计算用电负荷及电费

计算用电负荷为装机容量为22.24kw，工艺额定容量为12.84kw。

电费1元/度

◇ 加药量（加药量为估算值，具体根据实际调试时确定）

混凝剂平均：3600元/吨，加药量40mg/L

助凝剂平均：15000元/吨，加药量10mg/L
◇ 工资福利

本污水处理站机械化、自动化程度较高，因此设置人员1名，职工工资福利按每人每月1000元计。
9.1.2成本费用预测

1）动力费E1
E1=12.84×1×75%÷7≈1.4元/m3污水

2）药剂费E2
E2≈0.25元/ m3水

3）工资福利费E3
E3=1×2000÷30÷24÷5≈0.4元/m3污水

4）处理费用E

本工程处理每m3废水的运行成本

E=E1+ E2+E3=1.4+0.25+0.4=2.05元/m3污水

9.1.3成本分析

通过上述测算表明，本工程污水的单位运行成本为2.05元/m3污水。对于生产废水处理站而言，处理成本很低。（设备折旧费、维护费未计）

十．主要构筑物及设备报价表

10.1主要构筑物报价一览表











单位：万元

	序号
	构筑物名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	格栅井
	600×600×800mm
	座
	1
	钢砼结构

	2
	调节池
	6000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	3
	初沉池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	4
	设备间
	3000×8000×3000mm
	间
	1
	砖混结构

	5
	中沉池
	3000×3000×3000mm
	座
	1
	钢砼结构

	6
	水解池
	5000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	7
	氧化池
	16000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	8
	终沉池
	4000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	9
	中间水池清水池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	10
	BAF生物滤池
	4000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构

	11
	污泥浓缩池
	3000×3000×3500mm
	座
	1
	钢砼结构


10.2主要设备报价一览表











单位：万元

	序号
	主要设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	人工格栅
	500×500mm
	台
	1
	0.25
	0.25
	碳钢

	2
	液位控制器
	浮球控制
	只
	2
	0.02
	0.04
	

	3
	污水提升泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	0.25
	0.50
	N=1.1kw

	4
	初沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	0.65
	0.65
	

	5
	初沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	0.50
	0.50
	

	6
	PAC加药装置
	WA-0.5
	套
	1
	1.45
	1.45
	PE

	7
	PAM加药装置
	WA-0.5
	套
	1
	1.45
	1.45
	PE

	8
	UASB反应器
	￠3400×12000mm
	台
	1
	9.50
	9.50
	Q235A

	9
	UASB三相分离器
	1500mm
	套
	1
	3.85
	3.85
	Q235-A

	10
	UASB布水系统
	脉冲布水
	套
	1
	2.95
	2.95
	

	11
	UASB填料及支架
	Φ150mm
	套
	1
	2.85
	2.85
	组合填料

	12
	污水回流泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	0.25
	0.50
	N=1.1kw

	14
	反冲洗水泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	0.25
	0.50
	N=1.1kw

	15
	中沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	0.65
	0.65
	

	16
	中沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	0.50
	0.50
	

	17
	中沉池填料
	六角蜂窝填料
	m3
	9
	0.035
	0.315
	

	17
	水解池填料及支架
	Φ150mm
	m3
	22
	0.02
	0.44
	弹性填料

	18
	氧化池填料及支架
	Φ150mm
	m3
	120
	0.02
	2.4
	弹性填料

	19
	氧化池曝气系统
	Φ215mm
	套
	120
	0.025
	3
	微孔曝气

	20
	终沉池配件
	含中心筒、溢流槽
	套
	1
	0.65
	0.65
	

	21
	终沉池排泥系统
	AL-6
	套
	1
	0.50
	0.50
	

	22
	中间水泵
	25WQ8-22-1.1Q=8m3/h，H=22m
	台
	2
	0.25
	0.50
	N=1.1kw

	23
	BAF滤料
	陶粒加活性炭
	m ³
	10
	0.25
	2.5
	

	24
	BAF布水系统
	ABS母支管布水
	套
	1
	1.55
	1.55
	

	25
	BAF布气系统
	ABS母支管布气
	套
	1
	1.55
	1.55
	

	26
	BAF排水系统
	滤板+滤帽
	套
	1
	1.2
	1.2
	

	27
	氧化风机
	WSR-100Q=6m3/min
	台
	2
	1.80
	3.60
	N=5.5KW

	28
	系统管阀件
	
	套
	1
	2.8 0
	2.80
	

	29
	电气控制系统
	
	套
	1
	1.55
	1.55
	

	30
	系统电线电缆
	
	套
	1
	0.80
	0.80
	

	31
	运输费
	
	套
	1
	2.80
	2.80
	

	32
	安装调试费
	
	套
	1
	4.50
	4.50
	

	35
	合计
	伍拾六万八仟元整人民币
	
	
	
	56.8
	


十一．服 务 承 诺

11.1设计阶段

为保证优质、高效地完成本工程设计，特组建专项设计组，充分发挥技术和质量优势，严格把关，精心设计。

· 质量控制

严格按照ISO质量体系标准的要求，制定和实施质量计划。

· 投资控制

· 精心设计合理编制工程概算，以达到工程造价的设计控制。

· 严格执行设计变更审批制度，控制工程实施过程中和设计变更，达到工程造价设计控制的目的。

· 进度控制：把好各阶段的设计进度，以保证工程和顺利实施。
11.2 施工阶段

· 负责整个工程的安装，严格抓好施工质量。

· 积极配合建设方进行设备及土建工程的验收，编制竣工验收报告及竣工图。

· 精心编制施工图预算，做好投资控制。

· 严格按照设备清单采购和生产，严把采购质量关。

12.3 试运行阶段

· 提供本工程完善的工程操作维护手册，包括工程和介绍、工艺的运行过程，设备和操作维护、日常管理及运行记录等全套资料。

· 摸索最佳的药剂、投药最。

· 在试运行开始之前，配合建设方对本工程日后管理人员进行上岗培训。

· 在建设单位的积极配合下，按时完成本工程的单机试运行工作。

11.4 调试验收阶段

· 积极组织设备调试，详细填写运行记录。

· 及时总结调试经验，优化运行参数。

· 根据水质条件，合理调整电气设备运行时间，节约运行成本。

· 配合建设单位进行环保验收。

12.5 售后服务

· 工程保修期为一年，即调试合格后一年内，免费上门维修，协助优化工程运行。在接到用户保修后48小时内售后服务人员赶到现场，及时解决设备在运行中出现的问题。

· 一年后，定期对工程进行回访，提供技术咨询服务，工程实行终身维修，保修期后只收取成本费。

· 为加强与用户联系，及时反馈用户信息，本公司在全国各地均设立办事机构，及时为用户解决设备在运行中发生的问题。

· 提供各类环保咨询服务。
单位名称：江苏宜兴市瑞宇环保设备厂

地    址：江苏省宜兴市和桥工业园区

邮    编：214211

电    话：0510-87819816

手    机：13861517816
日    期：2012年3月
PAC   PAM
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废水进水





调节池





UASB厌氧塔





中沉池





初沉池





排放水池





接触氧化池





水解酸化池





中间水池





终沉池





曝气生物滤池





达标排放





初沉池的污泥





污泥浓缩池





板框压滤机（可用）





中沉池的污泥





终沉池的污泥








地址：宜兴市和桥工业园              电话：0510-87819816                 传真：0510-87819816

瑞宇环保企业                                                           水处理专家

